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- P e rfO W e a r ® performans celikleri

SOGUK IS TAKIM CELIGI

PerfoWear, yuksek hiz celiklerine yaklasan mukemmel asinma direnci ve tokluk

Yorulma Dayanimi

saglayan bir soguk is takim celigidir. PerfoWear, 1.2379 ve yine o6zel olarak

1.200.000

gelistirilen PerfoCut baz alinarak gelistirilmistir. PerfoCut igerisindeki VaA S
nadyum miktari artirilip ekstra Wolfram eklenerek asinma dayanimi daha fazla > 0000
yukseltilmistir. Eeia
E‘ anmnan
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» Asinma dayanimi gerektiren parcalar
m1.2379 (51 HRC) mPerfoWear (63 HRC)
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» Isil islem sonrasi 1.2379’dan daha yuiksek sertlik. =
PerfoWear, isil islem sonrasi 62-64 HRC sertlige ulasir. Bu sayede 1.2379'dan daha é 1 . . I . . I
yiiksek asinma dayanimi gésterir. e Lt con e
»  Milkemmel asinma direnci ile birlikte 1.2379'un iki kati kadar tokluk.
PerfoWear, tum soduk takim celikleri arasinda en yiiksek tokluga sahip celiklerA
- Asinma Dayanimi
dendir. Bu nedenle, PerfoWear ile yapilan takimlar ve kaliplar, genellikle geA ? ¥
leneksel takimlari ve kaliplari ciddi sekilde etkileyen ¢atlama ve ufalanma gibi ;
sorunlarla daha az karsilasilir. 5
4
» 1.2379'dan %40’a kadar daha hizli islenebilme kabiliyeti. .
PerfoWear, islenebilirlik acisindan 1.2379'dan daha Ustiindir. Bu nedenle PerA 2
foWear kullaniminin daha uzun takim émr0 ve kalip yapiminda islem suresini ; I . . . .

1.2842 1.2363 12579 PoluWear 1.3543 FMmM4
E7HRC G0HRC B1HNC B2HMC B2HNT E2HRC

azaltmasi beklenmektedir.
Tel Erezyon islemi sonrasi daha dusuk artk gerilim.
PerfoWear, daha dusuk artik gerilim sayesinde Tel Erozyon ile isleme sirasinda

ve sonrasinda ¢atlama ve ¢arpilma gibi problemlerin 6nine ge¢cmektedir. el sma Diaya i

4,5
» 1.2379’dan daha ince birincil karbiir ve karbiirlerin dizgin dagilimi. 4
3,0
PerfoWear 1.2379'dan daha kuguk birincil karburler icerir ve bu karburlerin 3
2,5 1
duzgun dagilimi kalibi ufalanmaya ve ¢atlamaya karsi korur. o
gt
= PVD ve Nitrirr ylizey islemlerini desteklemek icin yliksek temper direnci. 1
0,5 1
PerfoWear malzemeye ayrica sicak islem CVD ve TD (Termal Difuzyon) kaplama o , ; , , ,
. . . . . 1.2842 12363 12379 PerfoWear 1.3343 PMMA4
uygulanabilir, ancak genellikle isil islem sonrasi tavsiye edilir. STHRC  GOHRC  61HAC  62HRC  BIHAC  62HRC
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B PerfoWear®

SOGUK IS TAKIM CELIGI

mmmm PERFOWEAR ISIL iSLEM PROSESI

PerfoWear malzemeden en iyi performansi alabilmek icin isil islem prosesinin
dogru olarak yapilmasi gerekmektedir. Isil islem prosesi temelde ertlestirme ve
Menevisleme olmak Uzere iki kademede vakum firinlarinda gerceklestirilir.

Sertlestirme Prosesi Yumusatma Prosesi
4 Austenitize
1,030° C
Preheat ngftc
Temperature SE/ it Temperature

T Slow Cool < 27° C per hour to
e p

e below 500° C
/ o

— 45°C T

Time A Time \\“‘:
Menevisleme Prosesi
'y
Temper Temper Optional
T 520° to 550° C 520° to 550° C Temper
emperature 400°C.
45°C o
Ambient Temp Ambient Temp
Y < Time >

B PERFOWEAR FiZiKSEL OZELLIKLERI

Isil Genlesme

Sicakik ] 20-100°C[20-200°CJ20-300-CJ20~400°c|z0-500°cJ0-600°C

x10¢ /K n,2 1,9 12,4 12,9 13,3 13,4

Isil iletkenlik

Sicakiic |_25c_] 100°C ] 200°c | s00°c | 4oo°c | soo°c | sooc_

wW/m.K 17,8 19,3 20,0 225 243 24,5 26,3
Ozgiil Isi
m 100°c [ 200°c || 300°c § 400°c | 500°c | 600°C
3/kg.K 460 471 482 554 620 657 751

206GPa 79GPa 0,29

Young Modula Rijitik Modulu Poisson orani (25°C)
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